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Kidolgozas I.

A kerami aval | epl ezni kivant fel dletek Kkidol
cTOoOkél ekesadamém kotées csak akkor érheto el ha
Az optikaelrami helmot és el érésének érdekeéeben he
zereket Nem javasolt keramia vagy gyeéman
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Ne hasznal juk ezeket az eszkozdket
hogy el kerdl juk a keramia éget ése
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Kidolgozas Il.

Csak keményfém frezer ek
(Tungstenkarbid)h a s z n a I
javasolt a f
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Ki dol gozas kozb
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mozgassuk a fr éz
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Figyelem! A biztonsag az elsé!
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